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"Appareil et procede de distribution par courroie modulaire de 
composants introduits en batons" 

La presente invention trouve son application dans le domaine de 
Tassemblage de composants electroniques et plus particuiierement avec 
des machines bras-transfert utilisees pour monter des composants 
electroniques tels que des circuits integres (appeles ci-apres "puces") ou 
des composants pour montage en surface ("CMS") sur des cartes de 
circuit imprime. En outre, elle concerne la distribution de tels composants 
(lesquels sont d'ordinaire emibailes en regiettes, generalement r^alisees 
en plastique ou en mStal) et un dispositif utilise pour introduire ces 
composants, un k la fois, dans la tete de machine bras-transfert 

Afin de distribuer et de presenter de tels composants electroniques, un k 
la fois, k la tete, plusieurs systemes et precedes traditionnels sont utilises 
dans Tart anterieur. Les composants peuvent dtre apportes d la t§te bras- 
transfert par pesanteur, et ce procede necesslte une pente ou un canal 
oblique/angulaire qui peut gener la tSte bras-transfert Lorsque le canal 
d'alimentation en composants doit §tre oriente horizontaiement, par ex. 
du fait de probiemes d'enconnbrement, il est possible d'introduire les 
composants en utilisantdes vibrations. Neanmoins, etant donne que 
■'introduction de composants n'est pas positive, ces machines sont 
souvent lentes. De surcroft, les vibrations sont parfois difficiles a 
optimiser du fait des variations de masse lorsque le nombre de 
composants diminue. Dans certains cas, les composants sont introduits 
sur une partie horizontale de la machine par un ou plusieurs distributeurs 
a courroie. L'introduction est alors plus positive et le transport des 
composants est plus rapide. 

Dans les distributeurs a courroie auxquels Ton a fait reference ci-dessus, 
un premier agencement consiste a intSgrer, sur une base, une large 
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courroie unique sur laquelle plusieurs composants sont generalement 
introduits. Le probleme de cette configuration est que les composants 
(tels que des puces) reposant sur la courroie se tiennent sur leurs 
broches de raccordement, et du fait du frottement inevitable, il existe un 
risque efeve de les endommager ou de les contaminer. Pour empecher ce 
probleme, d'autres dispositifs consistent a fournir, sur la meme base, 
plusieurs courroies, chacune etant agencee pour transporter un certain 
type de composant par son corps, sans toucher ses broches de 
raccordement. La base est ainsi un systeme autonome qui comprend des 
courroies, des moteurs d'entrainement et des systemes de commando, et 
un tel systeme d'art ant6rieur est montre sur la figure 1. L'inconvenient 
majeur de ces dispositifs est que la base doit etre configurde pour un ou 
plusieurs types de composant, dont la taille est connue a I'avance, ce qui 
rend difficile, si ce n'est impossible, de changer la configuration (c.-a-d, la 
position/talile) des courroies sur la base afin d'installer des composants 
de tallies diverses. En consequence, chaque dispositif de distribution 
autonome traditionnel de la sorte est dedie a un ou a une combinalson de 
types de composants. Cependant, Tequipement de bras-transfert devrait 
satisfaire un besoin de souplesse que ce genre de dispositif ne peut pas 
obtenir. De surcroTt, lorsqu'un nouveau type de composant ou une 
nouvelle combinalson de composants doit etre mis en oeuvre, ce type 
d'equipement impose la necesslte de changer toute la base, ce qui signifie 
du temps et des depenses supplementaires. 

Selon un premier aspect de la presente invention, 11 est fourni un systeme 
de distribution pour le transfert de composants jusqu'a une position de 
prise pour une tete de machine bras-transfert, le systeme de distribution 
selon la revendication 1. 

Selon un deuxieme aspect de la presente invention, il est fourni un 
module de distributeur de composants destine a etre utilise dans un 
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systeme de distribution pour le transfert de composants jusqu'a une 
position de prise par a une tete de maciiine bras-transfert, ie moduie de 
distributeur de composants selon ia revendication 9. 

5 Seion un troisieme aspect de la presente invention, ii est fourni une 
portion formant base destinee a etre utillsee dans un systeme de 
distribution pour ie transfert de composants jusqu'a une position de prise 
par a une tete de maciiine bras-transfert, la portion formant base selon la 
revendication 10. 

10 

Des caracteristiques preferees et/ou optionnelles du systdme de 
distribution sont exposdes dans les revendications dependantes. 

De preference, le systeme de distribution comporte de plus un systeme de 
15 contrdle et la portion formant base comporte de plus un deuxieme moyen 
moteur pour entraTner une barre retractable commune, laquelle est de 
fagon typique munie d'un moyen formant ressort pour alder le retour de la 
barre retractable commune a une position la plus proche des composants 
devant etre saisis. 

20 

De fagon typique, une pluralite de modules de distributeur de composants 
individuels sont fournis, cliaque module ayant un moyen formant courroie 
adapte a la largeur d'une classe de composants. 

25 De preference, un premier moyen moteur unique est fourni pour la portion 
formant base et qui est adapf^ pour entraTner chaque moyen formant 
courroie sans exception parmi la pluralite respective de modules de 
distributeur de composants par le biais d'un mecanisme de transmission, 
lequel assure de fagon typique la rotation synchrone des moyens formant 

30 courroie pour chacun des modules de distributeur. Le mecanisme de 

transmission comporte de preference un element a engrenage agence de 
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fagon horizontale dans lequel chacun des modules de composants 
s'accouple par le biais de moyens a engrenage respectifs. 

Des modes de realisation de la presente invention ont I'avantage qu'ils 
5 permettent un chargement et un dechargement rapides des modules de 
distributeur de composants modulaires sur une portion formant base 
commune universelle, au moyen d'un moyen de positionnement precis 
d*un cote, et de fagon typique chaque module de distributeur de 
composants est de fapon typique au moins partiellement muni d'une 
10 encoche et d'une barre de positionnement ou analogue d'un cote pour 
permettre un positionnement precis et est de plus de fagon typique au 
moins partiellement muni d'un element d'emboTtement rapide. 

Les modes de realisation de la prdsente invention vont maintenant dtre 
15 decrits, a titre d'exemple seulement, se referant aux desslns qui les 
accompagnent, sur lesquels : 

la figure 1 est une vue d'extremite schematique d'un dispositif de transfert 
par courroie de composants selon Tart anterieur ; 

20 

la figure 2 est une vue d'extremite schematique d'un mode de realisation 
d'un systeme de distribution de composants selon la presente invention ; 

la figure 3 est une vue laterale du systeme de distribution de composants 
25 de la figure 2 montrant une base unlverselle et un module d'entraTnement 
Individ uel ; 

la figure 4 est une vue laterale du module d'entraTnement individuel de la 
figure 3 ; 

30 

les figures 5 et 6 sont des representations schematiques durant 
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{'operation de saisie d'un composant a partir d'un module detachable 
individuel de la figure 3 ; et 

les figures 7 et 8 sent des representations schematiques d'un module 
5 detachable individuel duquel un composant n'a pas ete saisi. 

La figure 1 represente un dispositif selon Tart anterieur destine a 
transferer des composants eiectroniques 8, tels que des puces 8". Le 
dispositif de la figure 1 comporte une base 6*, iaquelie est un systeme 
10 autonome qui integre des courroies 12', un systeme d'entramement (non 
montr6) et le systeme de commando pour celui-cl (non montre). Si un 
autre type de composant 8 doit etre transports, il est necessaire de 
changer la base 6'. 

15 La figure 2 illustre une vue d'extremite d'un systdme selon la presente 
invention, lequel comprend une base commune universelle 6 et des 
modules de distribution par courroie 1 de composants 8 (egalement 
appeles ci-apres "rail" 1). Les modules de distribution 1 sont 
independants les uns des autres et sont detachables de la base commune 

20 universelle 6. Un moteur commun 4 associe a la base universelle 6 

entrame un mecanisme d'interface commun, lequel, sur la figure 3, est 
depeint en tant qu'arbre de transmission 3 entrafnant les courroies 12 a 
travers des roues a engrenage 14 agencees sur chaque module 1 . 

25 La figure 3 illustre le mode de realisation de la presente invention comme 
comportant la base universelle 6 et le module de distribution individuel 1. 
Le module 1 susmentionne est detachable de la base 6 et peut en outre 
etre rapidement assujetti i la base 6 et detache de celle-ci par 
actionnement d'un moyen de fixation ou d'un moyen d'emboitement 

30 pouvant etre libere, lesquels sont montres sur la figure 3 comme ayant la 
forme d'une encoche qui agit comme une butee avant 10 et une attache 
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d'emboTtement arriere 2. 

Une butee retractable 9 integree dans la base commune 6 aide un 
composant introduit individuellement 8 a etre saisi par la tete bras- 
5 transfert (non montree) a Textremite de la courroie de transfert 12. Cette 
butee 9 est activee par un electro-aimant 7 et elle est ajustable selon la 
longueur du composant 8 afin d'introduire seulement un composant 8 a la 
position correcte pour etre saisi par la tete bras-transfert. Cette butee 9 
est retractable afin d'eviter que toute pression ne soit exercee sur le 
10 composant 8 tandis que la t§te de machine (non montree) le saisit 

La figure 4 montre un module de distribution individuel 1 selon 
rinventlon. Chaque module de distribution individuel 1 est autonome et 
comprend une courroie 12 destinee a transporter les composants 8. Cette 

15 courroie 12 est guidee par des paliers 15 ayant des circonferences 

externes lisses. La courroie 12 est entramee par la roue a engrenage 14 
qui est a son tour entrafnee par i'arbre de transmission 3 situe sur la base 
universelle 6. La pente 11 est utilisee en tant que reservoir a composants 
et en tant que guide pour batons. Le positionnement du module de 

20 distribution 1 sur fa base universelle 6 est obtenu par I'encoche ou la 
rainure 10 situee a Tavant du module de distribution 1 situe autour d*un 
rouleau 34 fourni sur la base universelle 6. L'extremite arriere du module 
de distribution 1 est ensuite abaissee sur la base universelle 6 et une 
broche faisant saillie vers le bas 13 situee a Tarriere du module 1 se situe 

25 dans un trou (non montre) fourni dans la surface superieure de la base 
commune universelle 6. 

La tallle de chaque module de distribution individuel 1, et plus 
particulierement, la largeur de la courroie 12 pour chaque module de 
30 distribution individuel 1 , depend du composant 8 devant etre apporte a la 
tete de machine. En consequence, la largeur de la courroie 12 pour 
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chaque module de distribution indivlduel 1 est clioisie de telle sorte 
qu*elle soit approximativement egale a la largeur du corps des 
composants 8 de telle sorte que lorsqu'un composant 8 est place sur la 
courroie 8, ii se trouvera sur le dessus de la courroie 12 sur son dessous 
5 ou son ventre, les broches de raccordement du composant etant situees 
de fagon laterale par rapport a la courroie 12 de telle sorte que les 
broches de raccordement des composants 8 enjambent la courroie 12 et 
pendent de celle-ci. 

10 L'interaction entre les composants 8, 8' et le d^placement de la courroie 
12 et de la butee retractable 9 est montree sur les figures 5 a 8. 

Les composants 8 sont initialement contenus en empllement au sein d'un 
tube (non montre), iequel est place sur la pente angulaire 11 dans 

15 I'orientation correcte de sorte que les composants 8 soient introduits sur 
i'extremite de la pente 11 de la courroie 12 dans Torientation correcte. Les 
composants 8 sont ainsi assis sur le dessus de la courroie 12, leurs 
broches de raccordement enjambant la courroie 12, et lorsque la couiroie 
se deplace dans le sens de la fleche 22 sur la figure 5 (la portion 

20 superieure de la courroie se deplagant de droite a gauche en direction de 
■'emplacement de saisie sur la figure 5), les composants 8' passent sous 
un chemin guide superieur 20. La figure 5 est un diagramme schematique 
montrant une courroie 12 apres que les composants 8, 8' ont ete pousses 
de droite a gauche par la courroie 12. Le frottement cree entre la courroie 

25 12 et les composants 8, 8' genere un blocage ou une compression entre 
les composants 8, 8', et, tel que montre sur la figure 5, les composants 8, 
8' auront tendance a remplir I'ecart entre la surface superieure de la 
courroie 12 et la surface inf^rleure du chemin guide superieur 20, puisque 
la butee retractable 9, telle que montree sur la figure 5 empeche tout 

30 parcours supplementaire de droite a gauche dans le sens de la fleche 22 
du composant le plus a gauche 8. En consequence, la force agissant sur 
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le composant 8 sur la figure 5 par les composants suivants 8' est mohtree 
par la fleche 18. En consequence, si une tdte bras-transfert essayait de 
saisir le composant 8 au moyen d'une action de succion par buse a vide 
traditionnelle, si la force 18 est trop elevee, Taction de saisie peut echauer 
5 puisque le composant 8 est verrouille de fagon effective en position entre 
la butee retractable 9 et les composants suivants 8\ 

Pour eviter I'echec potential de Taction de saisie, la courroie 12 est arretee 
de fagon momentanee et la butee 9 est retractee ou deplacee de droite a 
10 gauche tel que montre sur la figure 6, et en faisant ceia, I'on cree un ecart 
entre celle-ci 9 et le composant 8 devant etre saisi, ce qui libere par 
consequent la press ion sur le composant 8. 

Tel qu'on peut le voir sur la figure 6, le chemin guide superieur 20 est 
15 agence pour s'etendre seulement aussi loin que le composant 8' le plus k 
gauche, de telle sorte que le chemin guide sup6rieur 20 ne genera pas 
Taction de saisie du composant 8. En consequence, la tete bras-transfert 
peut maintenant etre deplacee en position au-dessus du composant 8 et 
lorsque son action de succion est activee, elle peut saisir le composant 8 
20 dans un sens vers le haul 

Si seulement un module de distribution detachable individuel 1 est utilise, 
les composants 8' assis sur cette courroie 12 peuvent alors etre avances 
de droite a gauche jusqu'a la position montree sur la figure 5 et les etapes 
25 notees ci-dessus exposees pour les figures 5 et 6 peuvent ensuite etre 
repetees. 

Neanmoins, la ou plus d'un module de distribution detachable individuel 1 
est situe sur la base commune universelle 6, tel que montre sur la figure 
30 2, des etapes supplementaires exposees ci-dessous sur les figures 7 et 8 
sent souhaitables. 
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Les figures 7 et 8 montrent des rails non utilises et, comme le constatera 
le lecteur, toutes les courroies 12 de tous les modules de distribution 
detachables individuels 1 sont deplacees simultanement du fait du moteur 
commun 4. En consequence, sur la figure 7, le composant 8 n'a pas ete 
5 saisi. Neanmoins, a ce stade, il estsoutiaitable d'inverser la courroie 12, a 
savoir de gauche a droite tel que montre par la fleche 24 sur la figure 7. La 
raison de ce deplacement inverse de la courroie 12 est que toutes les 
butees retractables 9 de tous les modules de distribution detachables 
individuels 1 sont couplees a {'unique electro-aimant 7. Par consequent, si 

10 la butee retractable 9 etait remise a la position montree sur la figure 5 

dans un rail 1 ou le composant 8 n*a pas 6t6 saisi (tel que par exemple sur 
la figure 7), 11 existerait un risque que la butee retractable 9 heurte ou 
entre en collision avec le composant non saisi 8, avec comme risque que 
celui-ci saute de la courroie 12. En consequence, pour cette raison, la 

15 courroie 12 est entrafnee vers Tarriere (c.-a-d. dans le sens de la fleche 24 
sur les figures 7 et 8) pour Eloigner le composant non saisi 8 davantage 
de la butee retractable 9, de fagon typique d'environ 1 a 2 mm. 

La butee retractable 9 est ensuite deplacee dans le sens de la fidche 
20 montree sur la figure 8 (c.-a-d. de gauche a droite) en direction du 
composant non-saisi 8, mais sans aucun risque de toucher 
immediatement le composant non-saisi 8. 

Les modules de distribution detachables 1 sont ensuite prets pour un 
25 nouveau cycle d'etapes commengant a partir de la figure 5 et ainsi toutes 
les courroies 12 peuvent etre deplacees a nouveau dans le sens de la 
fleche 22. Bien entendu, les composants non-saisis 8 sur les rails non 
utilises des figures 7 et 8 arriveront tres rapidement a la butee 9. 
Neanmoins, du fait que le corps des puces ou des composants pour 
30 montage en surface (CMS) 8 traditionnels peuvent glisser sur la courroie 
12, la configuration des composants 8' sur la figure 6 n'arrete pas ni ne 
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bloque la courroie 12. En consequence, le manque substantiel de 
frottement entre le dessous ou le ventre des composants 8 et la courroie 
12 reitere importance que les broches de raccordement fraglles des 
composants 8 ne doivent pas se trouver sur ies courroies 12. 

5 

L'on devrait noter que les butees retractables individueiles 9 sont 
montees sur une barre commune 28 sur la base commune universelle 6, 
dans laquelle les butees retractables individueiles 9 peuvent etre 
individuellement configurees en les deplagant individuellement soit plus 

10 pres de ieurs modules de distribution detachables respectifs 1, soit plus 
loin de leuiB modules de distribution detachables respectifs 1 au moyen 
des moyens de fixation par serrage/desserrage 26 tels que des vis ou 
analogue, de telle sorte que les butees retractables 9 pour chacun des 
modules de distribution detacliables individuels 1 peuvent etre ajustSs en 

15 fonction de la longueur exacte du composant 8 necessitant d*§tre salsl. 

Un module de contrdle 30 est fourni a l*avant ou h Textremi^ d'utlilsateur 
de la base commune universelle 6, lequel comprend un microprocesseu r 
sur une carte electronique (non montree), dont la memoire Inteme fourn it 

20 la possibilite "d'instruire" les modules de distribution detachables 

individuels 1 sur la nature et la reference des composants 8, 8' lui etant 
livres. De surcroTt, le microprocesseur dans le module de contrdle 30 peut 
compter le nombre de composants 8, 8' devant etre saisis et leur memoi re 
interne peut etre telechargee vers Tamont en le raccordant a un 

25 microterminal qui est capable de lire les codes a barres attaches sur le 
cdte du tube ou du baton des composants 8, 8'. De surcroit, le module de 
contrdle 30 est raccorde a la machine bras-transfert au moyen d'un bus 
electrique (non montre) et des informations peuvent etre echangees entre 
le module de contrdle 30 et la machine bras-transfert dans les deux sens. 

30 Tel que vu sur la figure 2, les modules de distribution individuels 1 

peuvent etre places a n'importe quel positionnement sur la largeur de la 
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base commune universelle 6 et un transmetteur sur les modules de 
distribution detachables individuels 1 peutetre detecte par un recepteur 
raccorde a la tete bras-transfert de la machine bras-transfert afin de 
fournir le positionnement du module de distribution detachable individuel 
5 1 sur la largeur de la base commune universelle 6. De surcroit, si un rail 
ou un module de distribution detachable individuel 1 est a court de 
composants 8 ou si la saisie d*un composant a echoue plusieurs fois, une 
LED est allumee sur le panneau avant 31 du module de controie 30. De 
surcroTt, un bouton 32 est fourni sur chaque panneau avant 31 du module 
10 de controie pour chaque rail 1 ou le bouton 32 est cable au module de 
controie 30 de telle sorte qu'apres qu'un rail 1 a ete rempll de 
composants, I'operateur peut appuyer sur le bouton pour reactlver le rail 1 
et eteindre la LED allumee. 

15 L'on devrait noter que les composants 8 n'ont pas besoln d'etre llvres sur 
la pente angulaire 11 dans des tubes en plastique ou analogue mais 
pourraient etre livres directement sur la courrole 12 ou la pente angulaire 
11 au moyen de bandes sur boblne (non montrees) de composants 8 ou 
analogue. 

20 

En consequence, les modes de realisation de la presente invention 
fournissent Tavantage qu'ils surniontent les objectifs apparemment 
contradictoires d'un cout du capital moindre et d'une plus grande 
flexibilite. Traditionnellement, lorsque le but est d'introduire une certaine 

25 flexibilite dans des systemes de production, le cout du capital augmente. 
Comme variante, lorsque le but est de diminuer le coOt du capital de 
rinvestissement, cela est au detriment de la flexibilite de production. Par 
contraste, les modes de realisation de la presente invention fournissent 
I'avantage de dissocier les fonctions et de gerer d'une maniere differente 

30 les fonctions communes et les fonctions specifiques. De cette maniere, il 
sera seulement n^cessaire d'investir une fois dans les fonctions 
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communes en termes de base commune universelle 6 et les fonctions 
specifiques peuvent etre utilisees d'une maniere flexible en termes de 
modules de distribution individuels 1. De surcroft, les modes de 
realisation de la presente invention fournissent I'avantage qu'ils peuvent 
5 etre facilement configurables selon les besoins de production. 

Des modifications et des ameliorations peuvent etre apportees aux modes 
de realisation decrits ci-dessus sans se departir de la portee de 
I'invention. 
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REVENDICATIONS 

1. Un systeme de distribution (1, 6) pour le transfert de composants 
(8) jusqu*a une position de saisie par une tete de macliine bras- 
transfert, le systeme de distribution (1, 6) comportant : 

au moins un module de distributeur de composants (1) comportant 
un element formant courroie (12) adapte a la largeur du composant 
(8) devant etre transfere ; et 

une portion formant base (6) comportant un moyen moteur (4) 
adapte pour entramer un element formant courroie (12) de cet au 
moins un module de distributeur de composants (1) ; 

caracterise en ce que cet au moins un module de distributeur de 
composants (1) est adapte pour etre fixe de fagon a pouvoir etre 
Iib6r6 k la portion formant base (6). 

2. Le systeme de distribution de la revendication 1, comportant de 
plus des moyens de fixation pouvant etre liberes (34, 10 ; 13 ; 2) 
agences pour agir entre la portion formant base (6) et cet au moins 
un module de distributeur de composants (1). 

3. Le systdme de distribution de la revendication 2, dans lequel les 
moyens de fixation pouvant etre liberes comportent un Element 
male (34 ; 13) fourni sur un element d'entre la portion formant base 
(6) et cet au moins un module de distributeur de composante (1), et 
un element femelle (10) fourni sur I'autre element d'entre la portion 
formant base (6) et cet au moins un module de distributeur de 
composants (1), et un element de verrouillage pouvant etre libere 
(2) agence pour empecher les elements male (34 ; 13) et femelle (10) 
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de se desengager les uns des autres lorsque verrouilles, et agence 
de plus pour permettre aux elements femelle (10) et males (34 ; 13) 
de s'engager/se desengager les uns des autres lorsque 
deverroullles. 

5 

4. Le systeme de distribution de la revendication 3, dans lequei les 
elements male (34) et femelle (10) sont fournis d*un cote dudit 
element d'entre la portion formant base (6) et cet au moins un 
module de distributeur de composants (1), et Telement de 
10 verrouillage pouvant etre libere (2) est fourni de Tautre c6t6 dudIt 

element d'entre la portion formant base (6) et cet au moins un 
module formant distributeur de composants (1). 

Le systeme de distribution de soit la revendication 3, soit la 
revendication 4, dans lequei {'element male (34 ; 13) comporte un 
element falsant saiilie (34 ; 13) et I'^iement femelle (10) comporte 
une rainure ou analogue (10), Teiement falsant saiilie (34 ; 13) et ia 
rainure (10) etant agences pour fournir un ajustement serre i'un 
avec I'autre. 
20 

6. Le systeme de distribution de n'importe laquelle des revendicatlons 
3 a 5, dans lequei Telement de verrouillage pouvant etre libere 
comporte un moyen formant attache (2) fourni sur un element 
d'entre la portion formant base (6) et cet au moins un module de 
25 distributeur de composants (1), dans lequei le moyen d'attache (2) 

peut etre assujetti de fagon a pouvoir etre libere a ce dit un element 
(6 ; 1) tout en bloquant solidement une portion de Tautre element 
d'entre la portion formant base (6) et le module de distributeur de 
composants (1). 



5. 

15 



7. Le systeme de distribution de n'Importe quelle revendication 
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precedente, caracterise par le transfer! du composant (8) par la 
courroie (12) jusqu'a un positionnement dans lequei le composant 
(8) est empeche de se deplacer davantage par un element 
retractable (9) jusqu'a ce que le composant (8) soit saisi par la tete 
5 de bras-transfert. 



8. Le systeme de distribution de la revendication 7, dans lequei 
■'element retractable (9) estfourni sur la portion formant base (6) et 
entrain^ par un deuxieme moyen moteur (7) fourni sur la portion 

1 0 formant base (6). 

9. Un module de distributeur de composants (1) destinS k itre utilise 
dans un systeme de distribution (1, 6) pour le transfert de 
composants (8) Jusqu'a une position pour etre saisis par une tdte de 

15 machine bras-transfert, le module de distributeur de composants (1) 

comportant : 



un element formant courroie (12) adapte a la largeur du composant 
(8) devant etre transfere ; 

et des moyens de fixation pouvant etre liberes (10 ; 13 ; 2) pour 
permettre au module de distributeur de composants (1) d'etre 
assujetti de fagon a pouvoir etre libere a la portion formant base (6). 



25 10. Une portion formant base (6) destinee a etre utiiisee dans un 

systeme de distribution (1, 6) pour ie transfert de composants (8) 
jusqu'a une position pour etre saisis par une tete de machine bras- 
transfert, la portion formant base (1) comportant : 

30 un moyen moteur (4) adapte pour entramer un element formant 

courroie (12) d'au moins un module de distributeur de composants 
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(1) ; et 

des moyens de fixation pouvant §tre lib^r^s (34 ; 2) pour permettre 
a un ou plusieui^ modules de distributeur de composants (1) d'etre 
assujettis de fa^on a pouvoir etre Hberes a la portion formant base 
(6). 
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Fig. 4 



